Pokyny:
1. Po ukonceni kazdé prace pouzijte rychle po sobé

odsavacku 3-5 naprazdno, odstranite zbytky pajky z trubicky.

2. Pokud prace trvala okolo 20 minut, po nékolikerém odsati
naprazdno, poutzijte k dratek k odstranéni zbytkl pajky.

3. Zjistite-li, Ze ucinnost odsavacky klesa, ihned pouzijte
Cistici dratek.

4. Jsou-li prestavky v praci pfilis dlouhé, doporucujeme
nastavit teplotu na 200° C. Pak pii opétovném pouziti
mtZete nastavit teplotu pracovni.

5. Pokud je sklenéna trubicka asi z poloviny plna zbytkt
pajky, ihned ji vycistéte. Pokud filtr tvrdne, vyménte jej.

A\CAUTION

The Nozzle hole will get enlarged with
corrosion.but such phenomana can not be
noticed easily. Therefore,if desoldering
efficiency goes down and all other parts
appear to be OK, the nozzle is probably
eroded and should be replaced.

The Nozzle hole will get
enlarged with corrosion.
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Popis

Jedna se o vykonnou multifunkéni pdjeci a odpéjeci stanici. MuzZe byt
pouZita v oblastech vyzkumu, vyuky i vyrob¢ elektroniky. Uplatni se pro
pdjeni a odpdjeni vSech typli soucdstek a pomdhd piedchdzet poskozeni
desek plosnych spojt i soucastek.

Stanice obsahuje mikropdjku na pajeni (60W) a odpdjeci pistoli (60W)

s Sirokou nabidkou vyménnych hroti. Jejich provedeni je uzplisobeno i pro
velmi jemnou a pfesnou prici se soucdstkami malych rozméri

Ridici jednotka

Stanice je fizena automaticky pomoci mikroprocesoru, ktery zarovein

s pfesnym teplotnim ¢idlem snimajicim teplotu hrotu zaji§t'uje pfesnou
regulaci teploty a optimdlni rychlost ohfevu pfi zatiZeni. Tyto parametry
teplotni regulace jsou uzplisobeny pro bezolovnaté pdjeci slitiny



Parametry:
STANICE ODPAJECI PISTOLE
NAPETI 220 — 240V AC NAPETI 24V
PRIKON 60W + 80OW PRIKON 60W
POJISTKA 3A TEPLOTA 160 — 480°C
MEMBRANOVE | PODTLAK 80kPa
KOMPRESOR CERPADLO VYVEVY (600mm Hg)
Mikropajka:
NAPETI 24V AC
VYKON 60W (ROZEHREV 130W)
TEPLOTA 160 — 480°C
TOPNE TELESO KERAMICKE PTC

2. Vyjméte pruzinu ze sklenéné trubicky a odstrante zbytky
pajky.

Alu podlozka

sklenéna
trubicka

Fomt Haolder

3. Po vyéisténi vratte pruZinu, alu podlozku a filtr zpét do
trubicky, zatlacte drzak dopredu aZ zapadka zaskoci.

Rubber pad should cling on the filer pipe

* Press Firmly . ...




3. Zbytky pajky se shromazduji v trysce a v topném télese.
Zbytky pajky snizuji topny vykon trysky a snizuji tak saci
ucinnost. Pokud pfi praci zpozorujete snizenou tcinnost
odsavani, vymeéinte filtr a vycistéte trysku a topné téleso
Cisticim dratkem.

4. Po vycisténi se zbytky pajky shromazdi v trubicce. Pokud ji
nevycistite vcas, zbytky pdjky zablokuji odsavaci pero. To je
proto, Ze v disledku vysoké teploty zbytky pajky oxiduji
(bezolovnata pajka taje p¥i 220° C, bézna pajka taje p¥i 180°
C), bobtnaji a ucpavaji trysky tak, Ze se zbytky nedaji
odstranit ani Cisticim dratkem.

(Cistici dratek)

DodrZujte peclivé postup odstranovani zbytka pajky:
1. Zatlacte kryt dopfedu, po uvolnéni zapadky ji stahnéte
doli. Pak se kryt odskocenim uvolni.

3. Pull
e

&= 1. Press

1' 2, Down

Displej a nastaveni teploty:
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Zobrazeni aktudlni teploty hrotu mikropajky

Zobrazeni nami nastavené a pozadované teploty. K nastaven{

slouz{ tla¢itka ,,UP*“ a ,DOWN* s krokem 1°C

3. Zobrazeni teploty v jednotkach °C nebo °F. K pfepinani mezi
jednotkami slouZ{ tlacitko ,,"C/°F*

4. Je-li aktudlni teplota niZ$f neZ ndmi nastavend poZadovand teplota.
Je zapnuto zahiivani a na displeji je to indikovdno ndpisem ,,HEAT
ON*

5. Napis ,,WAIT* indikuje rozdil teplot vétsi neZ 10 stupiiti. Vyckejte
dokud se teplota neptibliZi nastavené teploté

6. Indikace chyby je oznacena ndpisem ,,ERROR*

[N

Uvedeni do provozu

Ove¢tte, Ze je hlavni vypina¢ s ndpisem “Power™ v poloze vypnuto
(vymacknuty). Umistéte odpdjeci pistoli i mikropdjku do piislusnych
drzakut. Zapojte zastr¢ku kabelu pistole do odpovidajici zdsuvky na pajeci
stanici a otocte zajiSt'ovaci matici ve sméru hodinovych rucicek. Ndsledn¢
zapojte napdjeci kabel do zdsuvky a zapnéte piistroj stiskem tlacitka
“Power™. Po spusténi probéhne automaticky test. Béhem auto-testu se
kréatkodobé aktivuji vSechny prvky displeje. Po dokonceni testu se
automaticky zac¢ne nahfivat hrot na nastavenou teplotu, kterd je zobrazena
na displeji.



Bezpecnostni instrukce

Navod k obsluze péjeci stanice si prosim peclivé piectéte a dodrzujte
instrukce v ném uvedené. Navod také uchovavejte na piistupném a dobie
viditelném misté. NedodrZeni pokyni uvedenych v ndvodu miZze zpusobit
nehodu a zranéni nebo ohroZeni na Zivoté!

e Napajeci kabely pfipojujte pouze do schvalenych zasuvek a
adaptéri k tomu urcenych

e  Mgéjte na paméti Ze teplota hrotu muze dosahovat vysokych teplot,
neopatrna manipulace miiZe vést k popaleni nebo poZaru

e NepouZivejte toto zafizeni v blizkosti hoFlavych piredméti a
v mistech s nebezpe¢im vybuchu

e  Pri prestavce ¢ po skonéeni prace piistroj vZdy vypinejte hlavnim
vypinacem

e Pied vyménou hrotu nebo jinych ¢asti je prvni nechejte ochladit

e Toto zafizeni je urc¢eno pouze pro pajeni a odpajeni. NepouZivejte
jej na jakékoli jiné ucely

e Udrzujte na suchém misté, zabraiite vniku tekutin do zarizeni,

uchovavejte mimo dosah déti

e Pouzivejte zaFizeni pouze s prisluSenstvim k tomu urc¢enym. Jinak
hrozi nebezpedi tirazu nebo poskozeni pristroje

e Pred pouzitim zkontrolujte neni-li zarizeni poskozeno, ¢i nejsou-li
nékteré ¢asti uvolnény. NepouZivejte zarizeni, je-li evidentné
poskozeno, poskozené ¢asti miiZe opravit pouze kvalifikovany
odbornik.

Udriba odsavaciho pera

Glass Tube

Hold the ceramic filter
Nozzle Solder waste will be stored here.
Transmits heat for melting solder
Entrance for melted solder.

Back HolderAssembly
= ecures the filter pipe
L]

|

Heating Element Release Knob
Please clean itwhen solder Push down o remove the filter pipe

waste stores here.
Trigger
Please do not tigger urtil the
nozzle is fully heated .

Trigger to start your desoldering
job.

Hose
Connects to the vacuum outlet
cap .

Cord
Connects to the plug.

Upozornéni:

1. Peclivé udrzujte vyhtivané odsdavaci pero, vyssi teplota
pera mizZe zpusobit poZar nebo bolestivé popaleniny.

2. Vidy vytahnéte sitovou zastréku pied jakoukoli tdrzbou
kromé odstrarfiovani zbytkl pajky z topného télesa a trysky.



